TAULA DE MATERIALS

Element D ) fy (N/mm2) | fu (N/mm2)
Laminat en calent §-275-JR: EN 10025 275 30
Perfil armat / seccid variable §-275-JR: EN 10025 275 30
Perfil conformat en fred 5-250-GD: EN 10346 250 30
Ancoraiges () B-500-5D 500 75
PPlaques base (**) S$-275-JR: EN 10025 275 30
() Alternativa, perns varilla roscada qualitat 8.8 (fy=480 Nimm ; fu=600 N/mm?)

[(**) Consultar detall de Plaques base

ESPECIFICACIONS DE SOLDADURA

- LES SOLDADURES S'EXECUTARAN SEGONS LES
RECOMANANCIONS DE LA NORMA EN-1090-2
- SINO S'INDICA EN PLANOLS, LA GOLA DEL CORDO DE
ISOLDADURA ES CALCULARA SEGONS LA FORMULA:

a=05e (e:ESPESSOR MINIM DE PARTSA SOLDAR)
- LES PROPIETATS MECANIQUES DEL MATERIAL D'APORTACIO
ISERAN SUPERIORS A LES DEL MATERIAL BASE.

CARGOLS PRETENSATS (10.9 HR)

Diametre (mm)

Parel apretadura (N*m)

16 349,0
20 680,0
24 1.175,0
27 1.720,0
8 NOTE: Solament els cargols 10.9 necessiten parell d'apretadura.
o I
© EN1090 - CLASSES D'EXECUCIO
Elements Classes de Categoria | Categorig Classe
éncil Produccié | Servei | d'execucié
General cc1 PC1 SC2 EXC2
Carrileres i cc2 PC1 SC2 EXC3
pilars P.G.
@ NOTES
- VERIFICAR MIDES A OBRA, ABANS DE
FABRICACIO
2 PLAQUE ANCRAGE PB-01 PLAQUE ANCRAGE PB-02
3 IPE 360 - articulée IPE 300 - encastrée
4 UTS, 10 UTS.
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TAULA DE MATERIALS

Element Denominacié fy (N/mm2) | fu (N/mm2)
Laminat en calent §-275-JR: EN 10025 275 30
Perfil armat / seccid variable §-275-JR: EN 10025 275 30
Perfil conformat en fred 5-250-GD: EN 10346 250 30
Ancoraiges () B-500-5D 500 75
PPlaques base (**) S$-275-JR: EN 10025 275 30
() Alternativa, perns varilla roscada qualitat 8.8 (fy=480 Nimm ; fu=600 N/mm?)

[(**) Consultar detall de Plaques base

ESPECIFICACIONS DE SOLDADURA

- LES SOLDADURES S'EXECUTARAN SEGONS LES
RECOMANANCIONS DE LA NORMA EN-1090-2
- SINO S'INDICA EN PLANOLS, LA GOLA DEL CORDO DE
ISOLDADURA ES CALCULARA SEGONS LA FORMULA:

a=05e (e:ESPESSOR MINIM DE PARTSA SOLDAR)
- LES PROPIETATS MECANIQUES DEL MATERIAL D'APORTACIO
ISERAN SUPERIORS A LES DEL MATERIAL BASE.

CARGOLS PRETENSATS (10.9 HR)

Diametre (mm) Parel apretadura (N*m)
16 349,0
20 680,0
24 1.175,0
27 1.720,0

NOTE: Solament els cargols 10.9 necessiten parell d'apretadura.

EN1090 - CLASSES D'EXECUCIO

Elements Classes de Categoria | Categorig Classe
éncil Produccié | Servei | d'execucié
General cc1 PC1 SC2 EXC2
Carrileres i cc2 PC1 SC2 EXC3
pilars P.G.
NOTES
- VERIFICAR MIDES A OBRA, ABANS DE
FABRICACIO
e CHARPENTE RDC eeren
Type de étude : L4 E 0 2
ETUDE CHARPENTE .
LA PROPIETAT Echelles: Dessiné / Veérifié
1:100
Date Mesure papier

2025.04.07 A2
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1:100

TAULA DE MATERIALS

Element

Denominacié

Laminat en calent

-275-JR: EN 10025

Perfil armat / secci6 variable

Perfil conformat en fred

Ancoratges ()

[Plaques base (~
) Alternativa, pems varilla r

>SCada qualltat 8.8 (ly=480 Nimm* ; fu=600 N/mn?)

fy (N/'mm2) | fu (N/mm2)
275 730
-275-JR: EN 10025 275 730
-250-GD: EN 10346 250 330
B-500-5D 500 575
$275-JR: EN 10025 275 430

(**) Consultar detall de Plagues base

ESPECIFICACIONS DE SOLDADURA

- LES SOLDADURES S'EXECUTARAN SEGONS LES

RECOMANANCIONS DE LA NORMA EN-1090-2
- SINO S'INDICA EN PLANOLS, LA GOLA DEL CORDO DE
ISOLDADURA ES CALCULARA SEGONS LA FORMULA:

a=05e (e:ESPESSOR MINIM DE PARTSA SOLDAR)
- LES PROPIETATS MECANIQUES DEL MATERIAL D'APORTACIO
ISERAN SUPERIORS A LES DEL MATERIAL BASE.

CARGOLS PRETENSATS (10.9 HR)

Diametre (mm) Parel apretadura (N*m)
16 349,0
20 680,0
24 1.175,0

27

1.720,0

NOTE: Solament els cargols 10.9 necessiten parell d'apretadura.

EN1090 - CLASSES D'EXECUCIO

Elements Classes de Categoria | Categoria  Classe

éncil Produccié | Servei | d'execucié
General ccC1 PC1 SC2 EXC2
Carrileres i Ccc2 PC1 SC2 EXC3
pilars P.G.

- VERIFICAR MIDES A OBRA, ABANS DE
FABRICACIO

e OSSATURE TOITURE

N° de Plan

et ETUDE CHARPENTE

E.03

LA PROPIETAT

Echelles:

Dessiné / Vérifié

1:100

Date

Mesure papier

2025.04.07 A2
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TAULA DE MATERIALS

Element D fy (N/mm2) | fu (N/mm2)
Laminat en calent S-275-JR: EN 10025 275 3
Perfil armat / secci6 variable S-275-JR: EN 10025 275 13
Perfil conformat en fred S-250-GD: EN 10346 250 3
Ancoratges (*) B-500-SD. 500 7
Plaques base (** S-275-JR: EN 10025 275 3
(") Alternativa, pems varilla roscada qualitat 8.8 (fy=480 N/mm? ; fu=600 N/mm?)

(**) Consultar detall de Plagues base

ESPECIFICACIONS DE SOLDADURA

~LES SOLDADURES S'EXECUTARAN SEGONS LES
RECOMANANCIONS DE LA NORMA EN-1090-2
- SINO S'INDICA EN PLANOLS, LA GOLA DEL CORDO DE
ISOLDADURA ES CALCULARA SEGONS LA FORMULA:

a=05e (e:ESPESSOR MINIM DE PARTSA SOLDAR)
- LES PROPIETATS MECANIQUES DEL MATERIAL D'APORTACIO
ISERAN SUPERIORS A LES DEL MATERIAL BASE.

CARGOLS PRETENSATS (10.9 HR)

Diametre (mm) Parel apretadura (N*m)
16 349,0
20 680,0
24 1.175,0
27 1.720,0

NOTE: Solament els cargols 10.9 necessiten parell d'apretadura.

EN1090 - CLASSES D'EXECUCIO

Elements Classes de Categoria | Categoria  Classe
éncil Produccié | Servei | d'execucié
General ccC1 PC1 SC2 EXC2
Carrileres i cc2 PC1 SC2 EXC3
pilars P.G.
NOTES
- VERIFICAR MIDES A OBRA, ABANS DE
FABRICACIO
e COUPE DE PRINCIPE Heeren
Type de étude : L4 E 0 4
ETUDE CHARPENTE .
LA PROPIETAT Echelles: Dessiné / Veérifié
1:100
Date Mesure papier
2025.04.07 A2
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TAULA DE MATERIALS

Element Denominacié fy (N/'mm2) | fu (N/mm2)
Laminat en calent -275-JR: EN 10025 275 430
Perfil armat / secci6 variable -275-JR: EN 10025 275 430
Perfil conformat en fred -250-GD: EN 10346 250 330
Ancoratges (*) B-500-SD. 500 575
Plagues base (** S-275-JR: EN 10025 275 430

[)_Afternativa, pems varilia roscada quaiitat 8.8 (fy=480 N/mm* ; fu=600 N/mim=)
() Consultar detall de Plaques base

ESPECIFICACIONS DE SOLDADURA

~LES SOLDADURES S'EXECUTARAN SEGONS LES
RECOMANANCIONS DE LA NORMA EN-1090-2
- SINO S'INDICA EN PLANOLS, LA GOLA DEL CORDO DE
ISOLDADURA ES CALCULARA SEGONS LA FORMULA:

a=05e (e:ESPESSOR MINIM DE PARTSA SOLDAR)
- LES PROPIETATS MECANIQUES DEL MATERIAL D'APORTACIO
ISERAN SUPERIORS A LES DEL MATERIAL BASE.

CARGOLS PRETENSATS (10.9 HR)

Diametre (mm) Parel apretadura (N*m)

16 349,0
20 680,0
24 1.175,0
27 1.720,0

NOTE: Solament els cargols 10.9 necessiten parell d'apretadura.

EN1090 - CLASSES D'EXECUCIO

Elements Classes de Categoria | Categoria  Classe

éncil Produccié | Servei | d'execucié
General ccC1 PC1 SC2 EXC2
Carrileres i Ccc2 PC1 SC2 EXC3
pilars P.G.

- VERIFICAR MIDES A OBRA, ABANS DE
FABRICACIO

Plan:

OSSATURE FACADE N do Plan

et ETUDE CHARPENTE

E.05
Echelles: Dessiné / Vérifié
1:100
Date Mesure papier

2025.04.07 A2
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TAULA DE MATERIALS

Element

Denominacié

Laminat en calent

-275-JR: EN 10025

fy (N/'mm2) | fu (N/mm2)
275 730

Perfil armat / secci6 variable

-275-JR: EN 10025

275 430

Perfil conformat en fred

-250-GD: EN 10346

250 330

Ancoratges ()

B-500-SD.

500 575

Plaques base (**

S-275-JR: EN 10025

[)_Afternativa, pems varilia roscada quaiitat 8.8 (fy=480 N/mm* ; fu=600 N/mim=)
() Consultar detall de Plaques base

275 430

ESPECIFICACIONS DE SOLDADURA

~LES SOLDADURES S'EXECUTARAN SEGONS LES
RECOMANANCIONS DE LA NORMA EN-1090-2
- SINO S'INDICA EN PLANOLS, LA GOLA DEL CORDO DE
ISOLDADURA ES CALCULARA SEGONS LA FORMULA:

a=05e (e:ESPESSOR MINIM DE PARTSA SOLDAR)
- LES PROPIETATS MECANIQUES DEL MATERIAL D'APORTACIO
ISERAN SUPERIORS A LES DEL MATERIAL BASE.

CARGOLS PRETENSATS (10.9 HR)

Diametre (mm) Parel apretadura (N*m)
16 349,0
20 680,0
24 1.175,0

27

1.720,0

NOTE: Solament els cargols 10.9 necessiten parell d'apretadura.

EN1090 - CLASSES D'EXECUCIO

Elements Classes de Categoria | Categoria  Classe

éncil Produccié | Servei | d'execucié
General ccC1 PC1 SC2 EXC2
Carrileres i Ccc2 PC1 SC2 EXC3
pilars P.G.

FABRICACIO

- VERIFICAR MIDES A OBRA, ABANS DE

e OSSATURE FACADE 2

N° de Plan

et ETUDE CHARPENTE

E.06

LA PROPIETAT Echelles:

Dessiné / Vérifié

1:100

Date

Mesure papier

2025.04

.07

A2
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TAULA DE MATERIALS

Element D ) fy (N/mm2) | fu (N/mm2)
Laminat en calent §-275-JR: EN 10025 275 30
Perfil armat / seccid variable §-275-JR: EN 10025 275 30
Perfil conformat en fred 5-250-GD: EN 10346 250 30
Ancoraiges () B-500-5D 500 75
PPlaques base (**) S$-275-JR: EN 10025 275 30
() Alternativa, perns varilla roscada qualitat 8.8 (fy=480 Nimm ; fu=600 N/mm?)

[(**) Consultar detall de Plaques base

ESPECIFICACIONS DE SOLDADURA

- LES SOLDADURES S'EXECUTARAN SEGONS LES
RECOMANANCIONS DE LA NORMA EN-1090-2
- SINO S'INDICA EN PLANOLS, LA GOLA DEL CORDO DE
ISOLDADURA ES CALCULARA SEGONS LA FORMULA:

a=05e (e:ESPESSOR MINIM DE PARTSA SOLDAR)
- LES PROPIETATS MECANIQUES DEL MATERIAL D'APORTACIO
ISERAN SUPERIORS A LES DEL MATERIAL BASE.

CARGOLS PRETENSATS (10.9 HR)

Diametre (mm) Parel apretadura (N*m)
16 349,0
20 680,0
24 1.175,0
27 1.720,0

NOTE: Solament els cargols 10.9 necessiten parell d'apretadura.

EN1090 - CLASSES D'EXECUCIO

Elements Classes de Categoria | Categorig Classe

éncil Produccié | Servei | d'execucié
General cc1 PC1 SC2 EXC2
Carrileres i cc2 PC1 SC2 EXC3
pilars P.G.

- VERIFICAR MIDES A OBRA, ABANS DE
FABRICACIO

Plan:

ASSEMBLAGES PORTIQUE 1
et ETUDE CHARPENTE

N° de Plan

E.08

LA PROPIETAT

Echelles: Dessiné / Vérifié

Date Mesure papier

A2

2025.04.14




